	ЗАДАНИЕ 
на  производственную практику (ПП.04.01)

Цель: приобретение практического опыта в рамках профессионального модуля  ПМ.04 «Выполнение работ по профессии «Станочник широкого профиля»,  формирование общих и профессиональных компетенций.
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Содержание задания
1. Ведение дневника и оформление отчета по практике.
2. Выполнение задания (табл.1).
Таблица 1. Виды работ и перечень заданий на производственную практику
	Виды работ
	Перечень заданий
	Количество часов
	Результат выполнения задания.
Оформление  отчета

	Обработка отверстий на сверлильных станках
	 Просверлить сквозное и глухое отверстие. Рассверлить отверстие на больший диаметр. Зенкеровать отверстие. Развёрнуть цилиндрическое и коническое отверстие. Раскатать отверстие. Нарезать резьбу метчиком с применением предохранительного патрона. Цековать торец наружных и внутренних приливов
Изучить организационную структур
	16



6
	В отчете должны указать:
1.Название станка
 2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Режимы резания
. 
Построение схемы организационной

	Обработка поверхностей на  токарно-винторезных станках
	Изучить факторы мотивации сотр   Обработать наружные цилиндрические и плоские торцевые поверхности. Обработать цилиндрическое отверстий. Обработать конические поверхности. Обработать фасонную поверхность. Нарезать резьбу на токарном станке. Отделка поверхности.
	8


6
	Составить комплексный план мотив
1.Название станка 
2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Описание способа обработки конической поверхности
7.Режимы резания 

	Обработка поверхностей на фрезерных станках











	Фрезеровать плоские поверхнос     Фрезеровать плоские поверхности и скосы.            Фрезеровать детали, имеющие сопряжённые плоскости и многогранники. Фрезеровать пазы, уступы, канавки. Фрезеровать фасонные поверхности.


	
6
	1.Название станка 
2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Описание способа обработки конической поверхности
7.Режимы резания

6.Режимы резания.

	

Выполнение работ на шлифовальных станках

	Рассмотреть этапы проведения конт	
Изучить документальное оф Ш      Шлифовать плоские поверхности на плоскошлифовальном станке с применением магнитного стола   Шлифовать заготовку с цилиндрической поверхностью на круглошлифовальном станке.









	12
12


6
	



1.Название станка 
2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Режимы резания.


	Выполнение работ на копировальных станках
	 
 
Обработать плоскую и объёмную детали с использованием копира (пандографа)
	
6
	1.Название станка 
2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Режимы резания.


	Выполнение работ на шпоночных станках
	Обработка шпоночных канаво
 Обработать шпоночную канавку
	
6
	1.Название станка 
2. Название операции обработки заготовки.
3.Форму  и материал заготовки.
4. Описание режущего инструмента 
5.Описание способа закрепления режущего инструмента и заготовки.
6.Режимы резания.
Представить товарный отчет,

	ИТОГО часов
	36
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