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 Сроки  проведения практики  									
Результаты учебной практики: 
1 балл – допустимый уровень освоения, 2 балла – средний уровень освоения, 3 балла – оптимальный уровень освоения,

	освоенные умения:
	Уровни освоения

	
	1
	2
	3

	анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;
	
	
	

	определять тип производства;
	
	
	

	проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
	
	
	

	определять виды и способы получения заготовок;
	
	
	

	рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;
	
	
	

	рассчитывать коэффициент использования материала;
	
	
	

	анализировать и выбирать схемы базирования;
	
	
	

	выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;
	
	
	

	составлять технологический маршрут изготовления детали;
	
	
	

	проектировать технологические операции;
	
	
	

	разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
	
	
	

	выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;
	
	
	

	рассчитывать режимы резания по нормативам;
	
	
	

	рассчитывать штучное время;
	
	
	

	оформлять технологическую документацию;
	
	
	

	составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
	
	
	

	использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;
	
	
	




	полученный первоначальный практический опыт:
	Уровни освоения

	
	1
	2
	3

	использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
	
	
	

	выбора методов получения заготовок и схем их базирования;
	
	
	

	составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
	
	
	

	разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
	
	
	

	разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
	
	
	



	Код
	Формируемые компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 2.
	[bookmark: 15222]Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности..

	ПК 1.1.
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2.
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК 1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК 1.4.
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК 1.5.
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
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